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	 AL-KO 公司采用 KUKA KR16  

	焊接车辆组件  

	汽车制造业中的创新型机器人焊接设备  

AL-KO Kober 集团致力于研发和制造车辆技术、园林和航空技术领域的创新产品。

该集团公司是一个成功的跨国公司，在世界各地的生产基地共拥有 4000 多名员

工。在该公司全球化和扩展的整个过程中，位于施瓦本 (schwäbischen) 科茨村 

(Kötz) 的公司总部一直为欧洲市场生产经实践验证的 AL-KO 拖车轴和组件。

AL-KO 公司的实用拖车轴和大篷车轴已被视为业内标杆。 

客户：

AL-KO Kober 集团

公司/合作伙伴

Robolution

应用：

焊接及钎焊

产品：

KR 16 

低负载能力 (6-16 kg)  

行业

汽车配件供应商



KUKA 用户报告  \  Arc  Welding  

AL-KO Kober  集团

KUKA Roboter GmbH（库卡机器人有限公司）

地址：Hery-Park 3000, 86368 Gersthofen, 德国，电话：+86 21 6787 1830, www.kuka-robotics.cn

第 2 页，共 3 页

	目前状况/任务： 

车辆组件的焊缝承受高动态负载，因此拖车轴的焊接属于接合技术中要求最严格的作

业任务之一。为了确保在灵活性不受限制的同时实现最高水平的部件质量，过程安全的

焊接工艺和最新型设备技术是不可或缺的前提条件。

	实施措施/解决方案： 

为了生产实用拖车轴的摇杆、防盗装置和各种附件，AL-KO 采用了系统集成商领军企

业 Robolution 的两个相同的焊接单元。这些工位上生产的主要特点是批量小，10 至 

500 件，并且型号众多。Robolution 通用单元的两个不同的特殊定位器带来了令人难以

置信的灵活性，同时通过采用六轴 KUKA KR 16 焊接机器人确保了卓越的品质和生产

效率。

控制系统：

KR C4  

 (Robot Controller)

KUKA smartPAD

实施：

2013 
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	成果/成效： 

目前设备上存有近 100 种不同型式的部件程序。在大多数情况下，装调成另一种

部件型式可在五分钟内完成。部件范围涵盖了各种小部件直到最大长度可达 800 

毫米的组件。整个焊接程序以及专用工装都可随时从一个设备应用到另一设备

上。由此实现了更大的灵活性。库存和备件管理也十分简单。当设备出现故障时，

对于特别紧急的焊接任务可在另一台设备上完成，以免浪费时间。

应用视频

» Arc Welding 视频 1

» Arc Welding 视频 2

更多链接

» 下载 Arc Welding 的行业宣传单

欢迎更多了解适应未来需求的机器人技术:
+86 21 6787 1830, www.kuka-robotics.cn

此处您可以找到合适的销售联系人:
www.kuka-robotics.com/zh/sales/sales_regions

了解更多：

	系统部件： 

这一领先设备以其 5 轴定位器和一个附装在设备纵向侧的特殊定位器 TurnFix 著称，

可将非生产时间降至极低。 设备采用了智能化设计，配备了轨道定位器和 TurnFix，可

使两个工位在生产时间内进行平行装配。六轴 KR 16 机器人以其速度和精确性令人折

服，从而提供了出色的焊接结果。

http://www.youtube.com/watch?v=zHFp7OIYU2I&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=NJIgQjKDVUg&feature=youtu.be
http://www.kuka-robotics.com/res/sps/a737ee03-5832-4c95-9d91-84e0de80c664_Industry_Brochure_Arc_Welding_en.pdf

